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Cambio de mentalidad o respuesta a una necesidad estructural. Sea como fuere, el Sistema de Aislamiento
Térmico por el Exterior (SATE) se ha abierto paso en el sector de la construccion, consoliddndose como el
sistema de referencia en la rehabilitacion energética y como una solucién cada vez mas implantada en obra
nueva. Sus prestaciones térmicas, su capacidad para reducir la demanda energética y su versatilidad cons-
tructiva han impulsado su expansién, en linea con su consolidaciéon en otros mercados europeos, situdndolo
en una posicion destacada dentro del contexto actual.

Sin embargo, su implantaciéon en Espafia también exige una lectura mds precisa. Mds alld de sus ventajas,
el SATE presenta condicionantes que afectan a su prescripcién, su ejecucién y su control en obra, espe-
cialmente en un contexto marcado por las particularidades del parque edificado y del propio sector. Con el
objetivo de analizar esta dualidad, este reportaje retine la visién de fabricantes de referencia como son, por
orden alfabético: DANOSA, GECOL, KEIM ECOPAINT IBERICA, KINGSPAN INSULATION, KNAUF INSULA-
TION, MAPEI, MOLINS CONSTRUCTION SOLUTIONS, SAINT-GOBAIN, SIKA, STO IBERICA y URSA quienes
abordan tanto las fortalezas como los retos que marcaran la evolucién del Sistema de Aislamiento Técnico
por el Exterior en Espaia, en los proximos afios.
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mpulsado por la rehabilitacion energética, el Sistema de
Aislamiento Térmico por el Exterior (SATE) ha pasado en
pocos afios de ser una solucién emergente a consolidarse
como un estdndar ampliamente implantado, tras constatar-
se las bondades de su capacidad aislante. En consecuencia,
se adentra en una nueva etapa, cuyo debate gira ya no solo
en torno a sus prestaciones, sino también sobre cémo se pro-
yecta, se instala y se controla la calidad de su prescripcion,
la correcta ejecucion en obra y su adecuacién a un marco
normativo cada vez mds exigente en eficiencia energética,
seguridad frente al fuego y reduccién de la huella de carbono.

Su comportamiento depende de la interaccién precisa entre
capas y componentes, lo que sitda en primer plano la cohe-
rencia del sistema, la trazabilidad y el rigor técnico en todas
las fases del proceso constructivo. Con esta perspectiva, el

La actualidad del SATE

reportaje aborda el SATE desde la experiencia de fabricantes
de sistemas completos, soluciones especializadas y produc-
tos de aislamiento con presencia consolidada en proyectos
SATE de rehabilitacion. Algunos de ellos desempefian un
papel doble -como desarrolladores de sistemas vy, a la vez,
de soluciones especificas-, por lo que han sido entrevistados
en la categoria en la que podian aportar una visién més es-
clarecedora. En Ultima instancia, el objetivo es identificar los
puntos criticos del SATE que hoy preocupan a proyectistas y
direcciones facultativas, evaluar el grado de madurez del mer-
cado y anticipar los retos técnicos que marcaran su evolucion.

Modelo de sistema completo certificado

El desarrollo del SATE en Europa ha estado estrechamente
vinculado a la evolucién de fabricantes que han apostado
por la industrializacién del sistema completo certificado y por
su validacién como solucién integral. Este modelo adquiere
protagonismo, ya que implica que todos los componentes
han sido ensayados y evaluados conjuntamente, garantizan-
do su compatibilidad y su comportamiento bajo condiciones
especificas de uso.

La l6gica de estos sistemas se apoya en mecanismos de
acreditacion como la Evaluacién Técnica Europea (ETE) -que
también se refiere en estas paginas bajo su denominacién
inglesa European Technical Assessment (ETA)-, que per-
mite verificar el comportamiento del conjunto como un kit
cerrado. Este aspecto resulta especialmente relevante en el
caso del SATE, donde la ausencia de una norma armonizada
obliga a recurrir a estos procedimientos para justificar téc-
nicamente su idoneidad y asegurar el cumplimiento de las
exigencias reglamentarias.

M4s alla de la certificacion, el valor de este modelo radica en
la capacidad de trasladar al proyecto una solucién comple-
tamente definida, donde cada capa responde a una funcién
especifica dentro del sistema, reduciendo la incertidumbre
en obra, y facilitando la prescripcién técnica y mejora el con-
trol de calidad durante la ejecucién, aspectos especialmente
criticos en un contexto de crecimiento acelerado del SATE.

Empresas como STO IBERICA, GECOL, SAINT-GOBAIN y MA-
PEI lideran este enfoque caracterizado por una fuerte inversién
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en I+D, una elevada capacidad de prescripcién en fase de pro-
yecto y una apuesta clara por la certificacién como garantia de
prestaciones. En este escenario de consolidacién y creciente
exigencia técnica, su visién permite entender no solo el grado
de implantacién del SATE en Espafia, sino también los factores
que estdn definiendo su evolucién, sus limites y sus condicio-
nes reales de aplicacién. Por ello, les pedimos que describan
cudl es la realidad SATE en Espafia.

STO, fabricante alemdn especializado en sistemas de
aislamiento térmico por el exterior desde los afios 60, es
considerado uno de los pioneros del SATE a nivel interna-
cional. Su filial en Espafia, STO IBERICA, cuenta con sis-
temas completos certificados bajo ETA, muy implantados
en obra nueva y rehabilitacién. Manuel Martinez es el res-
ponsable de Producto SATE y Aclstica de STO IBERICA,
y la voz experta que describe la realidad de este sistema:
“Dirfa que es de consolidacién y crecimiento, impulsada
por la rehabilitacion energética, la presiéon normativa en
eficiencia de los edificios y la necesidad de actuar sobre
un parque inmobiliario muy envejecido. En este contexto,
esta solucion se ha convertido en una de las més eficaces
para mejorar el comportamiento energético de los edifi-
cios, al permitir actuar sobre toda la envolvente mediante
una capa continua que reduce pérdidas térmicas y mejora
el confort. Un papel que cobra alin mdés relevancia si con-
sideramos que alrededor del 80% del parque edificato-
rio presenta baja eficiencia energética, segun el Instituto
para la Diversificacién y Ahorro de la Energia, lo que pone
de manifiesto la magnitud del reto y el amplio margen de
mejora existente.

Desde STO, conscientes de esta realidad, y como lideres en
la fabricacién y comercializaciéon de esta solucion, llevamos
décadas impulsando su aplicacién y trabajando por innovar
en nuestros sistemas. Creemos que el SATE representa el
futuro de la construccién y nosotros queremos estar ahi con
soluciones vanguardistas”. Como ejemplo describe las “so-
luciones StoTherm, disefiadas para dar respuesta a distintas
necesidades técnicas, de proyecto y de exigencia normati-
va”: sistemas orientados a durabilidad (Classic), seguridad e
incombustibilidad con lana mineral (Mineral), rehabilitacién
respetuosa con el cardcter original (Vario), sostenibilidad

Foto: STO IBERICA
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<<Espaa, un mercado en
crecimiento con ventas superiores
a 120 millones de euros en 2025,
tiene una alarmante falta de mano
de obra cualificada>>

optimizada (AimS) y materiales renovables como la fibra de
madera (Wood), cubriendo asi distintas exigencias técnicas,
normativas y ambientales.

GECOL es otro referente consolidado en el sector con
mas de 40 afios de experiencia en la fabricacién de ma-
teriales de construccién, operando en Espafia con 14 fa-
bricas y 3 centros logisticos estratégicamente ubicados;
y con una completa gama de soluciones que incluyen
adhesivos para cerdmica, morteros técnicos, pavimentos,
revestimientos de fachadas o sistemas de aislamiento tér-
mico (SATE).

Los sistemas GECOL TERM SATE proporcionan un aislamien-
to de alto rendimiento basado en materiales innovadores
-EPS, EPS grafito, SopraXPS y paneles de fibra de madera
Pavawall® Smart-, combinados con morteros de adhesion
GECOL Term y GECOL EcoTerm, sin cemento afiadido, entre
otras propiedades. Ademas, segln fuentes internas, GECOL
es la Unica empresa en Espafia con certificacion ETA para
un sistema SATE ecoldgico elaborado con fibra de madera
asi (Sistema GECOL TERM SATE Pavawall®), contando con
clasificaciones especificas en reaccion al fuego para algunos
de sus sistemas SATE.

Segun comenta Jordi Diaz, Business Development Ma-
nager de GECOL, “Espafia es un mercado en crecimien-
to, con ventas que superaron los 120 millones de euros
durante el afio 2025, aunque tenemos retos como una
alarmante falta de mano de obra cualificada, lo que las-
tra muchas veces la calidad de los SATE que se estan
ejecutando, o que existan grandes demoras en ejecutar
obras; y también el fin de algunas ayudas o los problemas
para acceder a ellas a través de los laberintos burocrati-
cos”. Sin embargo, también destaca que “a nivel técnico
y energético, los sistemas SATE se consolidan como la
solucién esencial de rehabilitacion, capaz de reducir muy
significativamente las pérdidas térmicas por fachada, en
un parque edificatorio donde mas del 80% de los edificios
son anteriores al afio 2000 y presentan en muchos casos
deficiencias energéticas”.

SAINT-GOBAIN es un grupo francés con siglos de trayec-
toria en la fabricacién de materiales para la construccion.
En Espafia juega un rol destacado en el desarrollo y la
normalizacién del SATE, a través de su marca especiali-
zada Weber, un referente de sistemas SATE completos,
certificados y de alta innovacion. Segun describe el jefe
de fachadas SATE de SAINT-GOBAIN, Santiago Alonso, “el
desarrollo del SATE en Espafia es cada vez mas sélido y
relevante. Tanto en obra nueva como en rehabilitacién, el
numero de proyectos que incorporan sistemas SATE no ha



dejado de crecer. En los Ultimos afios, este crecimiento se
ha situado por encima de los dos digitos y las previsiones
apuntan a que esta tendencia alcista se mantendrd en el
tiempo.

Las reducciones reales en el consumo energético de los
edificios, junto con las ayudas publicas destinadas a la re-
habilitacién y las mayores exigencias del CTE en materia de
eficiencia energética, han consolidado al SATE como un sis-
tema de referencia, especialmente indicado para responder
a estos nuevos retos del sector”.

MAPEI es un fabricante italiano de referencia a nivel inter-
nacional en productos quimicos para la construccién, con
una amplia oferta de adhesivos, morteros, impermeabili-
zacién, preparacién de soportes y soluciones compatibles
con sistemas SATE, ademds de sistemas SATE completos
certificados bajo ETA, integrados en su linea de solucio-
nes para la envolvente. Su linea técnica en Espafia se
integra en una estrategia de prescripciéon orientada a la Eficiencia energética y comportamiento global
rehabilitacién y a las soluciones de alto valor afiadido. La del sistema

perspectiva de Antoni Guil, Product Manager (PM) de linea

de MAPEI sobre el SATE a nivel nacional es la de “un mer-

cado en evolucién y crecimiento al amparo de los fondos

Next Generation, que ha posibilitado una apuesta clara La visién de estos fabricantes resulta especialmente rele-
por las empresas fabricantes, extendiendo la solucién a vante para profundizar en el valor técnico del sistema SATE
otros segmentos de mercado més alld de la rehabilitacion (en inglés, ETICS — External Thermal Insulation Composite
energética”. Systems), ya que son ellos quienes desarrollan, ensayan y

Foto: GECOL
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validan el sistema como un kit integral, con prestaciones
verificadas mediante Evaluacion Técnica Europea (ETE). Por
ello, se les preguntd por las ventajas que ofrece esta solu-
cién arquitectdnica para reducir el consumo energético, una
cuestion clave para entender su aportacion real a la eficien-
cia energética de los edificios.

“Desde una perspectiva de soluciéon arquitecténica in-
tegral, el SATE actia como una ‘segunda piel’ del edifi-
cio, envolviéndolo de forma continua y eliminando los
puntos débiles de la construccién tradicional -responde
Manuel Martinez, STO IBERICA-. En este sentido, su prin-
cipal aportacién es su capacidad para reducir de forma
muy significativa las pérdidas energéticas al eliminar los
puentes térmicos en puntos criticos como pilares o cantos
de forjado, responsables de hasta un 30% a 40% de las
pérdidas en edificios sin aislamiento continuo. Al situarse
por el exterior, el sistema mantiene la estructura protegida
frente a los cambios térmicos, evitando que se enfrie en
invierno o se sobrecaliente en verano.

A partir de esta mejora de la envolvente, el edificio pasa a
comportarse de forma mds estable desde el punto de vista
térmico, lo que permite aprovechar mejor su inercia y reducir
las oscilaciones de temperatura interior a lo largo del dia 'y de
las estaciones. Esto se traduce en una menor dependencia
de sistemas activos de climatizacién, con reducciones de la
demanda energética que en rehabilitaciones bien ejecutadas
pueden situarse entre el 30% y el 60%. Ademds, esta estabili-
dad térmica contribuye directamente a mejorar el confort inte-
rior de los ocupantes, al tiempo que protege la fachada frente
a la degradacion provocada por los ciclos térmicos”.

Jordi Diaz, GECOL, valida que “los sistemas de SATE com-
pleto son la mejor solucién para la mejora integral de la en-
volvente térmica de los edificios, no solo en rehabilitacién, si
no que ya actualmente en la obra nueva el uso de los siste-
mas de SATE son la primera opcién para reducir significativa-
mente la demanda energética en invierno y verano. Un SATE
es la solucion éptima para todas las estaciones del afio. A ni-
vel arquitecténico mantenemos la inercia térmica del muroy
protegemos la estructura del exterior, se favorece el confort
térmico pasivo (reducimos el coste de energia), y evitamos

Foto: SAINT GOBAIN WEBER

<<resulta especialmente
positivo comprobar como, cada
vez con mayor frecuencia, las
prescripciones de sistemas
SATE exigen la aportacion de la
documentacion técnica>>

condensaciones al ser transpirable”. Por ultimo, Diaz destaca
que ayudan al arquitecto “a aislar sin perder superficie Util en
el interior de las viviendas” y su amplia gama de acabados y
colores como soluciones decorativas.

Destacando el SATE como “la solucién mas eficiente den-
tro de las distintas soluciones de aislamiento de una edifica-
cién”, Santiago Alonso de SAINT-GOBAIN puntualiza “su ca-
pacidad para aislar el edificio de forma continua, eliminando
puentes térmicos y protegiendo integramente la envolvente,
permite alcanzar niveles maximos de eficiencia energética.
Ademas del aislamiento térmico, el SATE aporta otras venta-
jas clave frente a sistemas alternativos, como la proteccién
frente a agentes externos, la mejora del aislamiento acustico,
la impermeabilidad del cerramiento y una amplia versatilidad
estética, convirtiéndolo en una solucién integral para la en-
volvente del edificio”.

Antoni Guil, MAPEI, coincide la “evidencia [...], la solucién
reduce el consumo energético de los edificios, la diversas
capas, partiendo del material aislante, mejora la resistencia
térmica del cerramiento y por tanto el consumo energético
necesario para mantener una temperatura de confort en el
interior de la vivienda”. Pero incide en que aporta una venta-
ja extra: “Al margen de las prestaciones térmicas de los sis-
temas, los acabados estéticos, la no reduccién del espacio
atil interior y la no invasion del espacio interior durante su
aplicacién, resultan también factores a tener en cuenta a la
hora de valorar la eficiencia del SATE”.

Certificacion y garantia

Para profundizar en el valor real del SATE como sistema,
resulta imprescindible detenerse en aquello que justifica su
presencia creciente en obra nueva y rehabilitacion: su ca-
pacidad para mejorar de forma medible el comportamiento
energético del edificio. Por otra parte, los fabricantes de sis-
temas completos certificados son los Unicos que declaran
prestaciones verificadas bajo ETA/ETE, es decir, ensayadas
y validadas como kit integral conforme a un Documento de
Evaluacion Europeo. Por tanto, las certificaciones ETA/ETE
se han convertido en un elemento clave en la prescripcion
de Sistemas de Aislamiento Térmico por el Exterior. Pero
Jqué papel especifico y real desempefian en la prescripcién
de los proyectos?
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Desde STO IBERICA se explica que “las certificaciones eu-
ropeas ETA o ETE junto con los documentos de evaluacién
EAD han pasado de ser un respaldo técnico a convertirse en
un elemento critico en la prescripcion real de sistemas SATE,
hasta el punto de ser hoy un requisito clave para garantizar
la seguridad y la calidad de los proyectos. En el caso del
SATE, donde no existe una norma armonizada y por tanto el
marcado CE no es obligatorio, la via de la EOTA -European
Organisation for Technical Assessment- a través de la ETA
es la que permite evaluar el sistema y emitir su Declaracién
de Prestaciones, certificando su idoneidad para su uso en
construccién. Gracias a esta via, los fabricantes podemos
declarar prestaciones clave del sistema completo, como su
reaccion al fuego, la resistencia mecéanica o la absorcion de
agua, entre otras -asegura Manuel Martinez-.

A partir de ahi, su papel es determinante porque la ETA ase-
gura que el sistema ha sido ensayado como un kit completo,
es decir, como un conjunto cerrado de componentes com-
patibles entre si como adhesivo, aislante, malla, mortero o
fijaciones, lo que solo garantiza su rendimiento si se mantie-
nen exactamente esas configuraciones certificadas. Esto no
solo reduce riesgos de patologias en obra, sino que también
aporta una base sdlida para la prescripcion técnica, ya que
permite justificar el cumplimiento en proyectos de alta exi-
gencia y facilita el acceso a subvenciones o certificaciones
como Passivhaus”.

Jordi Diaz, Business Development Manager de GECOL: “Los
ETA son las certificaciones que garantizan y aseguran que
el sistema de SATE funcione como un conjunto completo, y
aqui es bésico que se entienda que es un pack de un con-
junto de productos que corresponden a una solucién com-
pleta. Uno de los problemas actuales son los SATE que se
ejecutan con multiples productos de diferentes fabricantes
sin un control real. El ETA te define todos los componentes
permitidos y valida el conjunto de la solucién. Aportan un
real control de la obra y trazabilidad si el aplicador usa el
sistema completo del fabricante”.

Por su parte, SAINT-GOBAIN afirma que “las certificaciones

europeas son una herramienta imprescindible para certificar y
garantizar la calidad de los sistemas constructivos aplicados.

b8 proyectar

Gracias a ellas, es posible trabajar con la seguridad de que la
solucién ejecutada ofrecerd durabilidad, fiabilidad y un com-
portamiento éptimo a lo largo del tiempo. En este sentido, re-
sulta especialmente positivo comprobar cémo, cada vez con
mayor frecuencia, las prescripciones de sistemas SATE exigen
la aportacion de la documentacién técnica y las certificaciones
correspondientes, reforzando asi los estdndares de calidad y
seguridad en la edificacién”, reitera Santiago Alonso.

Para MAPEI, dichas certificaciones representan tanto un
aval para el prescriptor como una exigencia de los propios
fabricantes. En palabras de Antoni Guil: “Los documentos
de evaluacién de los sistemas SATE aportan al prescriptor
la garantia que los sistemas han sido testados conforme a
unos estdndares y ensayos recogidos en los Documentos de
Evaluacién Europea (DEE). Su valor parte, ademas, del con-
vencimiento de los fabricantes de la necesidad de que sus
sistemas se evallen por un ente acreditado a nivel europeo”.

Ejecucidn, el punto critico del sistema

Sin embargo, el verdadero rendimiento del SATE no se juega
Unicamente en su disefio o certificacién, sino en su correcta
ejecucién en obra, donde se concentran hoy algunos de los
principales retos del sector. Es decir, la calidad del SATE no
depende solo del producto, sino de cémo se proyecta, se
coordinay, sobre todo, se ejecuta en obra. Bajo esa premisa,
los fabricantes coinciden en que la formacioén, la trazabilidad
y la profesionalizacion de la instalacién son hoy sus principa-
les desafios.

Con este enfoque en la practica diaria de obra, se pregunté
a los fabricantes de sistemas completos qué cambios consi-
deran imprescindibles para mejorar la calidad de las instala-
ciones y qué factores condicionan al sector.

En este punto, existe un amplio consenso entre los fabri-
cantes: la calidad final del sistema depende menos de sus
prestaciones tedricas -ya ampliamente contrastadas- que
de la capacidad del sector para garantizar su correcta apli-
cacién. En este sentido, Manuel Martinez (STO IBERICA)
insiste en la necesidad de “reforzar la formacién técnica
en obra, asegurando que todos los agentes implicados
comprendan en profundidad el funcionamiento de un sis-
tema SATE como un conjunto y no como una suma de ma-
teriales, ya que solo desde ese conocimiento se puede
garantizar una ejecucién coherente con su disefio y con

<<un SATE es la solucién optima
para todas las estaciones del
ano: mantiene la inercia térmica,
protege la estructura y evita
condensaciones>>
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<<Ia principal transformacion
del SATE es que ha dejado de
entenderse como una solucion
Uinica para convertirse en una
familia de sistemas mucho mas
especializada>>

las prestaciones que el sistema debe ofrecer. A partir de
ahi, es clave avanzar en la estandarizacién de los criterios
de ejecucién y en una mejor coordinacién entre prescrip-
cién, suministro y aplicacién, de forma que exista conti-
nuidad real entre lo definido en proyecto y lo ejecutado
en obra, incorporando ademds una trazabilidad completa
del proceso que permita asegurar la coherencia técnica
en todas sus fases. Todo ello parte de la base de que el
SATE es un sistema completo en el que cada componen-
te cumple una funcién especifica dentro de un conjunto
validado, por lo que su correcta aplicacién resulta deter-
minante para garantizar el rendimiento, la durabilidad y el
confort del edificio.

En este contexto, en STO IBERICA lanzamos a finales de
2025 la campafia ‘Lealtad al Sistema’, una iniciativa que
nace precisamente para dar respuesta a uno de los prin-
cipales retos del sector: garantizar que los sistemas SATE
se ejecuten exactamente como han sido disefiados y
evaluados, sin alteraciones en su configuracién. Con esta
campafia queremos sensibilizar a todo el sector sobre la
importancia de trabajar con soluciones completas y tra-
zables, entendiendo el sistema como un conjunto indivi-
sible desde la prescripcion hasta la obra, ya que solo asfi
puede asegurarse su comportamiento real en el edificio.
Ponemos el foco en los riesgos que supone romper esa
coherencia, tanto desde el punto de vista normativo como
en el impacto directo sobre el rendimiento del sistema,
especialmente en aspectos como la seguridad frente al
fuego, la durabilidad o la eficiencia energética. De esta
forma, reforzamos nuestra visiéon de que la calidad no se
define Unicamente en el producto, sino en la coherencia
de todo el proceso que va desde el disefio técnico hasta
su correcta ejecucion en obra”.

“Sin duda, el principal problema es la falta de formacién y
cualificacién de los instaladores -manifiesta Jordi Diaz (GE-
COL)-. La falta de mano de obra es el principal freno en el
sector. La escasez de instaladores lleva a ejecuciones de
baja calidad que afectan a medio y largo plazo con graves pa-
tologias, que al final serdn un problema para los propietarios
de las viviendas. Seria necesario obligar al uso estricto de
los sistemas completos y evitar la mezcla de componentes.
También deberia ser obligatorio que la Direccién facultativa
de una obra llevara mayores controles técnicos durante la
ejecucién, y de la mano del propio fabricante. Otro problema
que preocupa es la finalizacién o reduccién de las ayudas a
la rehabilitacién energética y los problemas burocréticos que
existen para poder acceder a ellas”.

Santiago Alonso (SAINT-GOBAIN) sintetiza en “tres facto-
res clave, el correcto rendimiento de un sistema SATE: una
prescripciéon adecuada del sistema, la calidad de los pro-
ductos empleados y una ejecucién realizada por profesio-
nales cualificados.

En la actualidad, el ritmo de ejecucién de obras con SATE
se ve condicionado por la escasez de mano de obra espe-
cializada. Esta situacién hace especialmente necesaria una
mayor profesionalizacién en la ejecucién de estos sistemas,
ya que se produce un desequilibrio entre la alta demanda
existente y la disponibilidad de instaladores”.

Una preocupacién que comparte Antoni Guil, PM de li-
nea de MAPEI: “El crecimiento exponencial del mercado
del SATE nos obliga a todos a mejorar en todos los as-
pectos. El primero es la formacién, sin ella no podemos
aspirar a la necesaria exigencia de profesionalizacion de
los aplicadores del sistema. En este momento la escasez
de la mano de obra vy la falta de programas de formacioén
profesional en este dmbito son los principales retos por
acometer”.

Este bloque se cierra con una idea clara: el SATE se en-
cuentra en un punto de inflexién, dejando de ser una pro-
mesa tecnoldgica para consolidarse como una solucién
madura. Los fabricantes coinciden en que el modelo de
sistema completo certificado ha elevado el nivel técnico
del sector, aportando seguridad, trazabilidad y presta-
ciones verificadas; también en que su contribucién a la
eficiencia energética estd sobradamente demostrada y
responde a las exigencias actuales de rehabilitacion y
sostenibilidad.

Sin embargo, su éxito depende, mas que nunca, de como se
aplica en la obra, y por ello, se constata la necesidad urgente
de formar a los equipos, profesionalizar la instalacién y ase-
gurar que lo proyectado se ejecute con la misma coherencia
con la que ha sido disefiado y evaluado. Solo asi el SATE
podré desplegar todo su potencial y consolidarse como una
solucién fiable, duradera y alineada con las demandas de la
edificacion contemporanea.

Foto: GECOL
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Materiales y especializacion: el nuevo territorio
del SATE

Mas alla del modelo de sistema completo certificado, el de-
sarrollo del SATE también esta profundamente condicionado
por la evolucién de los materiales que lo componen y por la
capacidad del sector para responder a nuevas exigencias
técnicas, ambientales y de uso. En este dmbito, el sistema
deja de entenderse como una solucién cerrada para abrirse
a un escenario complejo, donde la especializacion, la adap-
tacion a condiciones especificas de fachada y la mejora del
comportamiento global de la envolvente comparten un pa-
pel determinante.

En este contexto, fabricantes con una fuerte implantacion
tanto en la formulacién de materiales como en su aplica-
cién en obra, como MOLINS CONSTRUCTION SOLUTIONS,
KINGSPAN INSULATION, URSA y KEIM aportan una pers-
pectiva complementaria a la de los sistemas completos cer-
tificados. Su posicionamiento permite analizar cémo estan
evolucionando los componentes del SATE, qué innovacio-
nes estdn marcando su desarrollo y de qué manera estas
influyen en el comportamiento real de la fachada.

Desde esta doble perspectiva: material y aplicacion, se les
planted una primera cuestién clave: ;qué innovaciones es-
tan transformando actualmente los sistemas SATE?

MOLINS es uno de los grupos industriales histéricos del
sector de los materiales de construcciéon en Espafia, con
una trayectoria marcada por la innovacion y el desarrollo
de soluciones técnicas para la edificacién. Dentro del gru-
po, la unidad CONSTRUCTION SOLUTIONS concentra su
actividad en sistemas avanzados para la envolvente, entre
ellos una gama especializada de SATE orientada a mejo-
rar el comportamiento térmico, acustico y estético de las
fachadas. Su enfoque combina formulacién propia, adapta-
cién a distintos soportes y una apuesta por materiales sos-
tenibles de altas prestaciones, para proyectos con mayores
exigencias ambientales.

Foto: MOLINS

<<lo mas relevante esta en la
aparicion de aislantes rigidos

con conductividades termicas

muy bajas, capaces de ofrecer
mayor resistencia téermica con
menos espesor>>

Para Nacho Cappiello, jefe de producto de SATE en CONS-
TRUCTION SOLUTIONS de MOLINS, la principal transforma-
cién es conceptual, “la principal transformacién del SATE
es que ha dejado de entenderse como una solucién Unica
para convertirse en una familia de sistemas mucho mas es-
pecializada. Hoy la innovacién no estd solo en mejorar la
conductividad térmica, sino en disefiar soluciones capaces
de responder a necesidades muy concretas de la envolven-
te: menor espesor, mayor comportamiento acustico, mejor
respuesta frente a la humedad, mas resistencia al impacto,
acabados de mayor valor estético o soluciones mas compati-
bles con soportes singulares. En nuestro caso, eso se refleja
en una gama amplia que abarca desde PROPAM® AISTERM
CONFORT y CONFORT+ hasta SILENCE, CERAM, THERM 50
y NATURE, a la que se suman las novedades con corcho y
fibra de madera.

Un buen ejemplo es cdmo cada sistema optimiza una pres-
tacion distinta: CONFORT+ trabaja con EPS grafito para me-
jorar el aislamiento con menor espesor; SILENCE incorpora
lana mineral para combinar confort térmico, acustica y com-
portamiento frente al fuego; CERAM permite unir aislamiento
exterior con acabado cerdmico; THERM 50 aporta adapta-
bilidad en fachadas curvas o con defectos de planimetria;
y NATURE recupera el valor del acabado mineral en base
de cal. A eso afiadimos soluciones con materiales mas na-
turales, como la placa de corcho natural y la placa de fibra
de madera, pensadas para proyectos donde pesan especial-
mente la transpirabilidad, el comportamiento higrotérmico y
la rehabilitacién energética”.

KINGSPAN INSULATION es la division del grupo irlandés
KINGSPAN especializada en soluciones de aislamiento de
altas prestaciones para la edificacién. Su actividad se centra
en el desarrollo de paneles aislantes rigidos con muy baja
conductividad térmica, diseflados para maximizar la eficien-
cia energética con espesores reducidos. La compafiia des-
taca por su apuesta por la innovacion, la sostenibilidad y la
mejora del comportamiento global de la envolvente, posicio-
nandose como uno de los referentes internacionales en ais-
lamiento avanzado para obra nueva y rehabilitacién.

Segun explica Josep Maria Requena, Technical Service de
KINGSPAN INSULATION, “aunque los sistemas SATE llevan
muchos afios en el mercado, las innovaciones actuales se
estan centrando sobre todo en los materiales aislantes que
se integran en la fachada. Lo mas relevante esta en la apari-
cién de aislantes rigidos con conductividades térmicas muy
bajas, capaces de ofrecer mayor resistencia térmica con me-
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nos espesor. Esto permite optimizar el rendimiento energéti-
co sin modificar demasiado la geometria de la fachada.

También se estd avanzando en composiciones mas ligeras,
adhesivos mejorados y acabados mas duraderos, pero la
gran transformacién viene de la evoluciéon del ndcleo aislan-
te, que es lo que realmente determina la eficiencia final del
sistema. En este sentido, la espuma fendlica destaca no solo
por su excelente rendimiento térmico, sino también por su
comportamiento frente al fuego, como ocurre con el Kool-
therm® K5 de KINGSPAN. Todo ello forma parte de la evo-
lucién de materiales que estd impulsando soluciones SATE
mas eficientes y seguras”.

URSA es reconocida como uno de los referentes europeos
en aislamiento térmico y acustico. Su contribucién al SATE
se centra en el desarrollo de materiales aislantes de altas
prestaciones, especialmente paneles de XPS disefiados
para ofrecer estabilidad dimensional, resistencia mecanica
y un rendimiento térmico constante. Su especializacién en
el nucleo aislante permite analizar como la evolucién de
los materiales -y no solo de los sistemas- estd redefiniendo
el comportamiento real de la envolvente y ampliando las
posibilidades de adaptacion del SATE a distintas tipologias
de fachada.

Marina Alonso, directora del Area Técnica de URSA, res-
ponde: “Los fabricantes nos orientamos hacia una mejora
integral de los materiales que lo componen y por tanto un
comportamiento mas eficiente del conjunto del sistema. No-
sotros hemos trabajado en el desarrollo de materiales ais-
lantes con superficies que mejoran la adherencia y la planei-
dad, lo que facilita la ejecucion en obra y reduce la apariciéon
de patologias asociadas a una mala fijacion.

Asimismo, los materiales estan evolucionando hacia solu-

ciones con mejor comportamiento higrotérmico, capaces
de mantener sus prestaciones incluso en condiciones de

6 proyectar

humedad o exposicién prolongada. A esto se suma una
mayor resistencia mecdanica, pensada especialmente para
entornos exigentes o rehabilitacién, donde la durabilidad
frente a impactos o ciclos climéticos resulta determinante”.

Otro fabricante histérico es el alemdn KEIM, especializado
en soluciones minerales de alta durabilidad para fachadas,
como las pinturas minerales al silicato, con un enfoque cen-
trado en la transpirabilidad, la estabilidad cromética y la
sostenibilidad. Su presencia en el &mbito del SATE se apo-
ya en sistemas y revestimientos minerales compatibles con
envolventes de altas prestaciones y orientados a la conser-
vacién y proteccion del patrimonio construido.

Christian Knorr, director General de KEIM ECOPAINT IBERICA
interpreta el concepto de innovacién desde el comportamien-
to fisico de la envolvente. “Hoy el SATE ya no se entiende
como un simple aislante pegado y revestido, sino como una
envolvente multicapa de altas prestaciones. Hay una cuestién
clave que esta redefiniendo el SATE y es que cuanto mejor
aisla una fachada, menos calor llega a la cara exterior y eso
hace que por la noche esa piel pueda enfriarse mds y alcanzar
antes el punto de rocio. Por eso los SATE son, en general, son
proclives a la aparicién de condensaciones en la superficie
exterior, lo que puede provocar la proliferacién de microorga-
nismos especialmente en las caras menos expuestas al sol.

Una buena prevencién es el acabado con una pintura de
sol-silicato fotocatalitica, que descompone sustancias
orgénicas en superficie, lo que incluye algas y hongos,
manteniendo asi la fachada mds limpia. Precisamente por
eso, en SATE tiene cada vez mds importancia el uso de
acabados minerales de silicato, y especialmente de sol-si-
licato, como los de KEIM. KEIM Soldalit y, de forma muy
concreta, KEIM Soldalit-ME, estdn formulados para aplicar-
se también sobre SATE. Son acabados hidrorrepelentes,
estables a los UV, con contenido orgdnico inferior al 5%
y con alta resistencia a la suciedad. Por su naturaleza mi-
neral son antiestaticos y no termoplésticos, de modo que
retienen mucha menos suciedad que otros acabados or-
génicos. [...] En resumen -finaliza KEIM-, las innovaciones
que estdn transformando el SATE son claras: nuevos ais-
lantes, mds control higrotérmico, acabados funcionales,
mejor respuesta frente a suciedad bioldgica y mayor im-
portancia de la durabilidad y la sostenibilidad. Y en ese
escenario, la pintura mineral de silicato KEIM va mucho
maés alld de aspectos estéticos estético, sino que aporta
una capa tecnoldgica que mejora el comportamiento real
de la fachada rehabilitada”.

<<hoy no basta con que

un sistema aisle bien; debe
aportar trazabilidad ambiental,
durabilidad, salud en interiores y
reduccion de impacto a lo largo
del ciclo de vida>>
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<<los objetivos de sostenibilidad
y descarbonizacién estan
haciendo que el SATE evolucione
desde una prestacion térmica
aislada a una prestacion
ambiental integral>>

Sostenibilidad, descarbonizacién y nuevos crite-
rios de desarrollo

Si la innovacion material estd ampliando las prestaciones del
SATE, es en el &mbito de la sostenibilidad donde se esté pro-
duciendo uno de los cambios méas profundos del sistema.
La presion normativa, los objetivos europeos de descarbo-
nizacién y la creciente exigencia ambiental en los proyectos
estén desplazando el foco desde el rendimiento térmico ais-
lado hacia una evaluacién mucho mds amplia, que incluye
el impacto ambiental de los materiales, su durabilidad y su
comportamiento a lo largo de todo el ciclo de vida.

En este nuevo escenario, se planted a los fabricantes hasta
qué punto estos objetivos estdn condicionando el desarrollo
de materiales para SATE y como se estdn traduciendo en
soluciones concretas.

El grupo industrial espafiol, MOLINS CONSTRUCTION SO-
LUTIONS estd especializado en soluciones para la cons-
truccién, y cuenta con una fuerte implantacién tanto en el
desarrollo de materiales como en su aplicacién en obra. A
través de su unidad CONSTRUCTION SOLUTIONS, participa
activamente en sistemas SATE desde la formulacién de mor-
teros, adhesivos y soluciones técnicas, lo que le sitla en una
posicién intermedia entre el disefio del sistema y su ejecu-
cion real. Esta doble condicién permite incorporar una visién
especialmente relevante en este bloque, centrada en cémo
la innovacién en materiales y los criterios de sostenibilidad
estén redefiniendo el comportamiento del SATE.

En Molins, Nacho Cappiello es el jefe de producto de SATE
en la unidad CONSTRUCTION SOLUTIONS, y quien respon-
de a nuestra Ultima pregunta sobre como condicionan los
objetivos europeos al desarrollo de materiales: “Estan influ-
yendo de manera directa y estructural. Hoy ya no basta con
que un sistema aisle bien; también debe aportar trazabili-
dad ambiental, durabilidad, salud en interiores y una légica
clara de reduccién de impacto a lo largo del ciclo de vida.
En CONSTRUCTION SOLUTIONS de MOLINS estamos tra-
bajando esa direccién desde distintas palancas: economia
circular, descarbonizacién y salud y bienestar. De hecho, en
2024 lanzamos la gama Susterra precisamente para identi-
ficar soluciones con atributos de sostenibilidad, y contamos
con mds de 100 productos con DAP y 80 con certificacién
Emicode EC1Plus, ademds de avances en envases con plds-
tico reciclado y materias primas recicladas.

En SATE, esto se traduce en dos lineas complementarias.
La primera es la mas evidente: sistemas que reducen la de-
manda energética del edificio y, por tanto, ayudan a dismi-
nuir consumo y emisiones en uso. La segunda es desarrollar
configuraciones y materiales que respondan mejor a nuevos
criterios de proyecto, como acabados minerales de base cal
o soluciones con corcho natural y fibra de madera. Para noso-
tros, sostenibilidad no significa limitar la gama, sino ampliar las
opciones para que cada rehabilitacién encuentre la respuesta
més adecuada desde el punto de vista técnico y ambiental”.

Para Josep Maria Requena (KINGSPAN INSULATION), “los ob-
jetivos de sostenibilidad y descarbonizacién estan teniendo
un impacto directo en el desarrollo de materiales para SATE.
Al ser uno de los sistemas mds utilizados en rehabilitacién
energética, el SATE se ha convertido en una solucion estraté-
gica para reducir demandas térmicas en el parque edificatorio
existente, especialmente pensando en los hitos de 2030 y
2050, donde la descarbonizacién serd obligatoria. Esto esté
impulsando la aparicién de aislamientos mas eficientes y con
menor impacto ambiental, como los productos tecnolégicos
que ofrece KINGSPAN para SATE. Estos materiales combinan
conductividades térmicas muy bajas con un buen comporta-
miento en fachada, lo que permite mejorar prestaciones con
menos espesor y contribuir al cumplimiento de los huevos es-
tdndares de eficiencia y sostenibilidad”.

Marina Alonso (URSA) explica que “todos los materiales ais-
lantes, no solo los concebidos y fabricados para SATE, se
disefian ya pensando no solo en sus prestaciones térmicas,
sino también en su impacto ambiental. En URSA hemos he-
cho el esfuerzo de incrementar de manera notable el uso de
materia prima reciclada en la fabricacién de nuestros aislan-
tes, manteniendo al mismo tiempo sus propiedades técnicas.
Paralelamente, la durabilidad se estd consolidando como un
factor clave, ya que materiales que conservan su rendimien-
to durante décadas contribuyen a reducir el impacto global
del edificio a lo largo de su ciclo de vida. También hay que
tener en cuenta la reciclabilidad de los productos y su inte-
gracién en modelos de economia circular.

Todos estos factores acompafias las ventajas del propio
sistema SATE como herramienta para reducir la demanda
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energética del edificio, lo que refuerza su contribucién a los
objetivos de descarbonizacién”.

Por su parte, KEIM se ha especializado en pinturas y revesti-
mientos minerales de silicato, con una larga trayectoria vin-
culada a soluciones de alta durabilidad para fachadas. Su
enfoque, centrado en el comportamiento fisico-quimico de
los acabados y su interaccién con la envolvente, aporta una
perspectiva diferencial dentro del SATE, especialmente en
aspectos como el control higrotérmico, la durabilidad y la
sostenibilidad. Su presencia en este bloque se justifica por
el papel creciente de los acabados funcionales en el rendi-
miento global del sistema.

Segun Christian Knorr: “Estdn influyendo de forma decisiva,
porque hoy el SATE se valora por su capacidad aislante
pero también por cudnto reduce la demanda energética del
edificio, cudnta huella de carbono incorpora y cudnto tiem-
po mantiene sus prestaciones sin reemplazos prematuros.

En Europa, el marco regulatorio va claramente en esa direc-
cion. Este afio entrard en vigor una nueva Directiva europea
que exige una reduccién dréstica del consumo energético
de los edificios.

En este contexto, el acabado es crucial, especialmente en la
reduccion de cargas térmicas en verano. En climas célidos o
en fachadas muy soleadas, el SATE también tiene que ayudar
a limitar el sobrecalentamiento. A este objetivo contribuye el
empleo de pinturas reflectantes como KEIM Coolit, que refleja
la radiacién solar reduciendo el calentamiento de la fachada
y, en consecuencia, también la transmisién de calor al interior,
siendo especialmente Util en colores intensos y en sistemas
de aislamiento exterior. De este modo, la fachada absorbe
significativamente menos radiacién solar y los pigmentos re-
flectantes reducen la temperatura superficial exterior y el flujo
de calor hacia el interior, con el consiguiente efecto positivo
sobre el confort y la demanda de refrigeracién.

Los objetivos de sostenibilidad y descarbonizacién estan
haciendo que el SATE evolucione desde una prestacion
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<<las altas prestaciones juegan
un papel clave en sostenibilidad,
permiten ahorrar mas energia
con menos espesor, mejorando la
eficiencia del edificio>>

térmica aislada a una prestacion ambiental integral. Hoy se
buscan materiales que aislen bien pero también que tengan
menor huella, mas transparencia ambiental, mayor vida util,
menor mantenimiento y mejor comportamiento frente al ca-
lor estival. En esa transicién, soluciones minerales como las
de KEIM tienen una posicion muy sélida: por un lado, por
su perfil de durabilidad, sostenibilidad y circularidad (KEIM
cuenta con 80 productos certificados Cradle to Cradle Certi-
fied® Silver y con Material Health Certificate™ Gold y, por otro
lado, porque productos como KEIM Coolit permiten atacar
una parte cada vez mas importante de la descarbonizacién
real del edificio al reducir la absorcién de radiacién solar, li-
mitar el calentamiento de la fachada y disminuir también la
transmisién de calor al interior, lo que redunda en menor gas-
to energético en climatizacién”.

Estas visiones reflejan un cambio de paradigma: el SATE
evoluciona desde una solucién centrada en la eficiencia
térmica invernal hacia un sistema capaz de dar respuesta a
una prestacién ambiental integral, en la que entran en juego
factores como la huella de carbono, la durabilidad, el mante-
nimiento, el comportamiento frente al calor estival y la trans-
parencia ambiental de los materiales. Un escenario en el que
los acabados, lejos de ser un elemento Unicamente estético,
pasan a desempefiar un papel activo en el comportamiento
energético y ambiental de la fachada.

Materiales minerales y naturales: claves en la
rehabilitacion contemporanea

En paralelo a la evolucion del SATE hacia prestaciones mds
complejas y criterios ambientales exigentes, la rehabilitacion
de fachadas del parque edificado esté introduciendo nuevas
variables en la eleccién de materiales. Frente a soluciones
estandarizadas, el contexto actual exige una mayor capa-
cidad de adaptacién al edificio existente, donde factores
como la compatibilidad con el soporte, la gestiéon del vapor
de agua, la seguridad frente al fuego o la coherencia estética
adquieren un peso determinante en la toma de decisiones.
Bajo este enfoque, se planted a los fabricantes qué papel
estdn desempefiando los sistemas minerales y otras solucio-
nes de base natural en la rehabilitacion, especialmente en
comparacion con alternativas mds convencionales.

“Tienen un papel cada vez més relevante, especialmente en
rehabilitacion, porque muchas veces no es solo buscamos
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aislar sino también la compatibilidad con el soporte existen-
te, transpirabilidad, seguridad frente al fuego, estabilidad hi-
grotérmica y una estética mas coherente con determinadas
tipologias arquitecténicas -responde Nacho Cappiello de
MOLINS-. Los sistemas minerales y las soluciones de base
natural encajan muy bien en ese enfoque mas cualitativo de
la rehabilitacién. En nuestra gama, por ejemplo, PROPAM®
AISTERM THERM 50 aporta continuidad aislante en facha-
das curvas o con defectos de planimetria, mientras que PRO-
PAM® AISTERM NATURE recupera la estética del estuco de
cal con un acabado mineral de gran permeabilidad al vapor.

Lo importante, en cualquier caso, es no plantearlo como
una dicotomia. En rehabilitacién no existe un Unico mate-
rial ganador, sino una solucién idénea para cada caso. Hay
obras en las que la mejor respuesta serd un sistema mine-
ral, otras en las que tendrd mucho sentido una solucién con
fibra de madera o corcho natural por su comportamiento
en cerramientos transpirables o estructuras de madera, y
otras en las que seguirdn siendo més adecuadas solucio-
nes como EPS, lana mineral o incluso acabados cerédmicos.
Nuestro papel como fabricante es precisamente ofrecer un
porfolio completo para poder prescribir con criterio, no con
recetas cerradas”.

Josep Maria Requena, de KINGSPAN INSULATION, declara
que “en rehabilitacién de fachadas hay espacio para todas
las soluciones (minerales, naturales o de altas prestaciones),
pero cada una aporta algo distinto. En mi opinién, las altas
prestaciones juegan un papel clave en sostenibilidad, por-
que permiten ahorrar mas energia con menos espesor, o
que mejora directamente la eficiencia del edificio.

Las fachadas, junto con cubiertas y ventanas, forman la
envolvente térmica, y ademas son el elemento con mayor
superficie expuesta al exterior. Por eso, elegir una solucién
con buen comportamiento térmico es esencial si queremos
alcanzar una buena certificaciéon energética y cumplir con los
objetivos actuales de eficiencia”.

Desde URSA, Marina Alonso, afirma que “desde el punto de
vista de la instalacidn, el sector sigue enfrentdndose a una
necesidad clara de mano de obra especializada. Aunque los
sistemas estdn cada vez mds desarrollados desde el punto
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de vista técnico, se precisan profesionales preparados y con
experiencia para su instalacion.

Los errores mds habituales siguen estando relacionados con
la preparacién del soporte, la correcta adhesién y fijacion del
aislamiento, la continuidad del sistema o la resolucién de pun-
tos singulares. Esto pone de manifiesto que el SATE requiere
un nivel de conocimiento y precisién elevado en su ejecucién”.

Christian Knorr (KEIM) subraya que “en el contexto de las po-
liticas de sostenibilidad, las pinturas minerales de silicato des-
tacan por 3 motivos: durabilidad, espaciando los intervalos de
renovacién y repintado, ahorrando asi recursos, mantenimien-
to y residuo; su composicién natural y libre de contaminantes,
muy alineada con las politicas de sostenibilidad y con una re-
habilitacién més saludable y respetuosa con el edificio; y por
su estética mineral combinada con pigmentos inorgdnicos to-
talmente estables a la luz, que aseguran colores duraderos y
una gran estabilidad frente al paso del tiempo”.

Ademas de estas cualidades inherentes a la marca, “los sis-
temas minerales KEIM aportan una ventaja muy importante
en rehabilitacién ya que su alta permeabilidad al vapor de
agua, que favorece el equilibrio higrotérmico, los hace es-
pecialmente adecuados para fachadas existentes y soportes
tradicionales. Por eso, en rehabilitacién, ademds de las pres-
taciones térmicas, cada vez importa mas elegir materiales
que sean compatibles, duraderos y saludables, por eso las
soluciones minerales de KEIM ocupan una posicién destaca-
da en el mercado”.

Mano de obra especializada: el eslabén critico
de la ejecucion

Tras analizar la evolucién técnica del SATE y el papel de los
materiales en la rehabilitacién, emerge un elemento que con-
diciona de forma decisiva el rendimiento real del sistema: la
disponibilidad de instaladores cualificados. En un mercado en
expansion, donde la calidad de la ejecucion determina el com-
portamiento final de la fachada, la demanda de profesionales
formados supera con creces la oferta actual. Con este esce-
nario como punto de partida, se planteé a los fabricantes qué
necesidades de mano de obra especializada detecta el sector
y qué iniciativas se estdn impulsando para responder a ellas.

Nacho Cappiello (MOLINS CONSTRUCTIONS SOLUTIONS),
hace un apunte importante al respecto: “El sector necesita,

<<Ia clave esta en que el mercado
entienda que una solucion
avanzada no es mas cara: es la
que mejor funciona al analizar el
edificio a largo plazo>>
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sobre todo, mano de obra especializada en el sistema com-
pleto, no solo en la aplicaciéon de materiales de forma aisla-
da. Un SATE bien ejecutado exige conocer el soporte, selec-
cionar correctamente las fijaciones, resolver bien los puntos
singulares, respetar la secuencia de instalacién y trabajar
con control de las condiciones ambientales y de obra. La di-
ferencia entre una buena solucién técnica y un mal resultado
en fachada suele estar precisamente ahi: en la calidad de la
ejecucion.

Desde Molins llevamos tiempo trabajando ese punto con
una propuesta de acompafiamiento técnico muy completa:
asesoramiento en fase de proyecto, asistencia a pie de obra,
célculo de transmitancia y espesores, informes termogréfi-
cos, ensayos de traccién in situ y programas de formacién
y capacitaciéon impartidos tanto en nuestras instalaciones
como en las del cliente. Creemos firmemente que profesio-
nalizar la instalacion es una de las claves para elevar el nivel
del mercado y para que el sistema entregue en obra todo lo
que promete sobre el papel”.

Josep Maria Requena (Kingspan Insulation): En nuestro sec-
tor, la principal necesidad es contar con instaladores espe-
cializados en aislamiento térmico, aunque gran parte del
conocimiento es transferible entre sistemas porque la insta-
lacion de la mayoria de soluciones comparte una base técni-
ca similar. Aun asi, se esté trabajando en formacion especifi-
ca para garantizar una correcta ejecucién de puntos criticos
como encuentros, sellados, fijaciones, gestién de la hume-
dad y continuidad del aislamiento, y para que los instalado-
res entiendan no solo cémo se coloca, sino cémo funciona
el sistema completo.

Paralelamente, también se estdn impartiendo formaciones a
técnicos para que sepan identificar cudndo un aislamiento
tecnolégico puede resolver problemas que las soluciones
convencionales no cubririan, favoreciendo asi una rehabili-
tacién mas eficiente y mejor ejecutada”.

Marina Alonso, directora del Area Técnica de URSA: Desde
el punto de vista de la instalacion, el sector sigue enfrentan-
dose a una necesidad clara de mano de obra especializa-
da. Aunque los sistemas estan cada vez mds desarrollados
desde el punto de vista técnico, se precisan profesionales
preparados y con experiencia para su instalacién.

Los errores més habituales siguen estando relacionados con
la preparacion del soporte, la correcta adhesién vy fijacion
del aislamiento, la continuidad del sistema o la resolucién
de puntos singulares. Esto pone de manifiesto que el SATE
requiere un nivel de conocimiento y precisién elevado en su
ejecucion.

Soluciones avanzadas: entre el criterio técnico y
la presiéon econémica

A medida que el SATE evoluciona hacia soluciones mas espe-
cializadas, sostenibles y técnicamente complejas, surge una
cuestion clave para entender su implantacién real en el mer-
cado: shasta qué punto el sector estd preparado para adoptar
estas soluciones avanzadas o si, por el contrario, sigue pri-
mando el criterio econémico en la toma de decisiones?

Esta cuestion se planted a los fabricantes MOLINS, KINSPAN,
URSA y KEIM por su posicionamiento orientado al desarrollo
de materiales y soluciones de altas prestaciones, cuya acti-
vidad se sitla en el &mbito de la formulacién, la innovacién
y la durabilidad de los sistemas. Su visién resulta relevante,
ya que trabajan directamente en la evolucién técnica de los
productos y, al mismo tiempo, deben responder a las con-
diciones reales del mercado, donde la viabilidad econémi-
ca sigue siendo un factor determinante en la prescripcion y
ejecucion.

“Diria que el mercado estd bastante mds preparado que
hace unos afios, porque hoy existe una mayor conciencia
sobre eficiencia energética, confort, durabilidad y rehabilita-
cién de la envolvente. Ademas, el SATE responde muy bien
a demandas que ya son centrales en el mercado: ahorro
energético, mejora del confort, reducciéon de puentes térmi-
cos, proteccién del cerramiento y revalorizacion del edificio.
Todo eso ha hecho que la conversaciéon sea mas técnica y
mdas madura -responde Nacho Cappiello-.

Ahora bien, seria poco realista decir que el criterio econémi-
co ha dejado de pesar. Sigue pesando, y mucho, especial-
mente en rehabilitacién residencial. La clave estd en que el
mercado entienda que una solucién avanzada no es nece-
sariamente una solucién “mds cara”, sino una solucién mas
adecuada cuando se analiza el edificio en su conjunto y se
valora el ciclo de vida, la durabilidad, el mantenimiento, el
confort y la prestacién real en uso. Nuestra responsabilidad,
como fabricante, es ayudar a que esa decisidon sea mas facil
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con datos, acompafiamiento técnico y una gama lo bastante
amplia como para ajustar la solucién al proyecto, y no al re-
vés”, concluye el jefe de producto SATE de MOLINS.

Josep Maria Requena (KINGSPAN INSULATION) aporta la si-
guiente valoracién: “En cuanto al criterio de decisién, el fac-
tor econémico sigue siendo muy relevante, justo después
del técnico. Por eso, cuando no es estrictamente necesa-
rio, muchas veces se recurre a soluciones convencionales.
Aun asi, el aislamiento tecnolégico de KINGSPAN destaca
porque, pese a sus prestaciones, mantiene una instalaciéon
sencilla, lo que facilita su adopcidn sin penalizar tiempos ni
costes de mano de obra.

En el mercado ya existen soluciones de aislamiento cada
vez mas avanzadas, pero su adopcién depende del contex-
to. Normalmente, las soluciones de altas prestaciones se
aplican primero cuando no hay alternativa viable: falta de
espacio, exigencias térmicas muy altas o limitaciones cons-
tructivas. A medida que se conoceny se prueban en obra, se
vuelven més comunes. Ademds, con el endurecimiento del
Cédigo Técnico, este tipo de soluciones seran cada vez més
habituales, salvo que queramos perder una gran cantidad de
espacio interior en el edificio”.

La directora del Area Técnica de URSA da una valoracién
critica, pero con buenas expectativas: “Pues un poco ambas
cosas, por un lado, existe una creciente concienciacién téc-
nica, impulsada tanto por la normativa como por la necesi-
dad de mejorar la eficiencia energética del parque edifica-
do. Sin embargo, en muchos casos sigue predominando el
criterio econémico a corto plazo en la toma de decisiones,
especialmente en lo que respecta a la eleccién de materia-
les. Esto genera cierta contradiccién entre la calidad de las
soluciones proyectadas y las que finalmente se ejecutan. No
obstante, se percibe una evolucién progresiva hacia un mer-
cado méas maduro, en el que el coste empieza a evaluarse
en términos de ciclo de vida, durabilidad y prestaciones, més
alla del precio inicial”, concluye Marina Alonso.

Por su parte, Christian Knorr, director General de KEIM en
Espafia, introduce un factor adicional que puede acelerar
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este cambio de paradigma: el marco regulatorio europeo.
“Afortunadamente, las nuevas Directivas europeas, tanto
la DEEE (Directiva de Eficiencia Energética de los Edificios,
UE 2024/1275) como la EmpCo (Directiva UE 2024/825,
sobre empoderamiento de los consumidores para la tran-
sicién ecoldgica), obligaran a un cambio de paradigma en
el orden de prioridades, asi como a una informacién més
veraz. De esta forma, se fomentara la implantacién de las
miradas a largo plazo frente al que sélo mira el coste y
beneficio inmediato.

Por supuesto, seguird existiendo presién econdmica, pero
cada vez serd mas dificil justificar soluciones aparentemente
econdmicas que no resistan un analisis riguroso de presta-
ciones, mantenimiento, durabilidad y sostenibilidad ambien-
tal real y certificada. Por este motivo, los materiales de alta
estabilidad y larga vida util, como los sistemas minerales y
las pinturas de silicato KEIM, juegan con ventaja, porque ya
a dia de hoy trabajan con esa nueva mirada a largo plazo
orientada a menos reposiciones y mas valor técnico real”.

Como apunte final de este bloque, la triple visién refleja un
mercado en transicién, en el que el criterio econémico conti-
nua siendo relevante, pero empieza a convivir con una apro-
ximacién mas técnica y basada en el valor global del sistema,
impulsada tanto por la madurez del sector como por un en-
torno normativo cada vez mas exigente.

La realidad del SATE en obra: ejecucidn, desvia-
ciones y retos operativos

Tras analizar el papel de los sistemas completos certifica-
dos y la evolucién de los materiales, resulta imprescindible
descender al terreno donde realmente se decide el rendi-
miento del SATE: la obra. En este dmbito, fabricantes con
fuerte implantacién en rehabilitacién y presencia directa en
obra como SIKA, KNAUF INSULATION y DANOSA aportan
una visién muy valiosa. Estas compafiias no solo desarrollan
soluciones técnicas, sino que acompafian a proyectistas,
instaladores y direcciones facultativas en el dia a dia de la
ejecucion, lo que les permite identificar con precisiéon don-
de se producen las desviaciones, qué errores se repiten y
qué cambios serian necesarios para elevar la calidad real del
sistema. Esta del SATE ligado al rendimiento real en obra,
pone el foco en la correcta preparacién del soporte, la estan-
queidad y la coherencia entre materiales para asegurar que
el sistema mantenga sus prestaciones a lo largo del tiempo.
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Con este enfoque préctico, se les planteé un cuestionario
centrado en la brecha entre teoria y obra, los fallos més ha-
bituales, la coherencia entre proyecto y ejecucién, el papel
de la logistica y la instalacion, y las mejoras que el sector
necesita para consolidar la calidad del SATE. Y para calen-
tar motores, en la primera pregunta les pedimos que descri-
bieran desde su experiencia directa, cudl es la realidad del
SATE en obra en Espafia en comparacién con la teoria del
sistema completo.

SIKA es una legendaria compafiia suiza especializada en
quimica para la construccién, con presencia global y un
fuerte posicionamiento en soluciones para la envolvente.
Su actividad abarca morteros, adhesivos, impermeabiliza-
cion, refuerzo estructural y sistemas compatibles con SATE,
orientados a mejorar el rendimiento térmico, la durabilidad
y la proteccion de las fachadas. La marca destaca por su
enfoque en innovacién, fiabilidad y desarrollo de productos
de altas prestaciones, consoliddndose como uno de los re-
ferentes internacionales en soluciones técnicas para obra
nueva y rehabilitacion. Segun explica Toni Martos, Market
Development Manager BE Residencial de SIKA, “en el par-
que inmobiliario espafiol, el SATE muestra todavia una bre-
cha, aunque cada vez mas salvable, entre la fase de disefio
basada en sistemas completos, ensayados y certificados, y
su aplicacién en obra.

Aunque la prescripcién técnica suele ser adecuada, en la
practica no siempre se respetan las especificaciones del sis-
tema, especialmente en lo relativo a la compatibilidad de los
componentes, lo que puede afectar a la durabilidad, adhe-
rencia y el comportamiento higrotérmico del conjunto”.

Como apunte pertinente, SIKA adelanté en el marco de
REBUILD 2026, su novedad SIKATherm® Impact, como res-
puesta directa a un problema recurrente en fachadas aisla-
das por el exterior: la vulnerabilidad frente a impactos y da-
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La Asociacién de Fabricantes de Morteros y SATE se con-
solida como el referente técnico del sector en Espafia, re-
presentando a 44 empresas que generan un volumen de
negocio de 1430 millones de euros. Su labor principal se
centra en la estandarizacion, formacion y divulgacion de
soluciones constructivas, actuando como el principal inter-
locutor ante instituciones y profesionales de la arquitectura.

Entre sus Ultimos contenidos sectoriales destacan:

e La"Guia de Acabados SATE 2025" demuestra la ver-
satilidad del sistema para adaptarse a disefios moder-
nos y rehabilitaciones patrimoniales.

« Documentos como "Las 12 ventajas técnicas del
SATE" subrayan beneficios clave como el ahorro
energético, la eliminacién de puentes térmicos y la
mejora del confort.

« Sus informes técnicos posicionan al SATE como una
herramienta esencial para la descarbonizaciéon de
edificios y la rehabilitacion energética eficiente.

flos mecdnicos en zonas expuestas. En sintesis, SIKATherm®
Impact refuerza la durabilidad del SATE alli donde mas lo
necesita, combinando eficiencia energética, proteccién me-
cénica y fiabilidad en obra.

KNAUF INSULATION es una de las compafiias internacio-
nales de referencia en soluciones de aislamiento térmico y
acustico, del grupo aleman KNAUF, consolidado en el desa-
rrollo industrial de materiales de altas prestaciones para la
edificacion, entre los que destaca la lana mineral, la innova-
cién orientada a la eficiencia energética y un firme compro-
miso con la sostenibilidad, impulsando productos con menor
impacto ambiental y mayor durabilidad para sistemas de en-
volvente como el SATE.

Cecilia Girotti, responsable del Departamento Técnico y de
Marketing de KNAUF INSULATION, comparte esa vision: “En
el mercado espafiol, desde la perspectiva de Knauf Insula-
tion, todavia se aprecia una diferencia entre el SATE conce-
bido como un sistema integral con prestaciones certificadas
y su aplicacion real en obra. Si bien existe una base técnica
sélida, no siempre se ejecuta conforme a las especificacio-
nes del sistema completo, lo que puede afectar a su eficien-
cia energética y durabilidad.

DANOSA, grupo industrial espafiol especializado en solucio-
nes para la envolvente, ha reforzado su presencia en el &m-
bito del SATE con sistemas orientados a mejorar la eficiencia
energética, la durabilidad y el comportamiento higrotérmico
de la fachada. Su aportacién se centra en la compatibilidad
entre aislamiento térmico, impermeabilizacién y control de
la humedad, tres aspectos criticos en la fiabilidad del SATE,
especialmente en rehabilitacion. Segun fuentes internas, en
términos generales, “la teoria del sistema SATE como solu-
cion integral estd, bien implantada en el mercado espafiol y
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claramente asumida por los distintos agentes del proceso
constructivo. La aplicacién correcta de sistemas completos
aporta beneficios clave: garantiza la calidad de la solucién
final, aporta seguridad a prescriptores, instaladores y usua-
rios, y resulta esencial para asegurar tanto la correcta ejecu-
ciéon como la durabilidad a largo plazo del sistema. En este
contexto, resultan fundamentales distintos aspectos: la cer-
tificacién y validacion externa de los sistemas, una prescrip-
cion técnica adecuada y detallada desde proyecto, y el sumi-
nistro integral de todos los componentes que conforman el
sistema SATE, evaluados conjuntamente.

En proyectos bien definidos y con una prescripcién técnica rigu-
rosa, el sistema se ejecuta conforme a los principios del SATE,
respetando la compatibilidad entre componentes y el comporta-
miento global del conjunto. Sin embargo, en determinadas obras,
especialmente cuando la decisién se toma en fases avanzadas o
con criterios exclusivamente econémicos, aun se producen des-
viaciones respecto al concepto de sistema integral, como la com-
binacién de productos no evaluados conjuntamente. Esto puede
comprometer prestaciones esenciales como la durabilidad, la
seguridad frente al fuego o el comportamiento higrotérmico”.

Ademas, desde DANOSA se subraya que “el contexto ac-
tual favorece la profesionalizacion y seleccién de soluciones
completas evaluadas. Por un lado, las ayudas publicas a la
rehabilitacién energética estdn impulsando intervenciones
en envolvente y elevando el nivel de exigencia de propieta-
rios y técnicos. Por otro, en obra nueva, el CTE DB-HE impul-
sa soluciones que permitan cumplir objetivos de eficiencia
energética mediante mejoras de la envolvente. En ambos
mercados, la clave es priorizar soluciones completas, con
documentacién técnica clara y una prescripcion acorde a la
tipologia de edificio”. Y citan que sus “sistemas Danotherm
SATE se enmarcan en una estrategia de soluciones para la
envolvente (cubiertas, fachadas y estructuras enterradas),
orientadas a mejorar confort interior y eficiencia energética
con un enfoque de solucién integral”.

Patologias frecuentes en la ejecucidn de los sis-
temas SATE

Una vez identificado el punto de friccién, es necesario
detectar qué fallos son los que mds se repiten durante la
instalacion en obra, y cémo afectan al comportamiento fi-
nal del sistema. Un adelanto: en la préctica, los fallos mas
habituales no suelen venir del concepto del sistema, sino

de su puesta en obra. “Entre las patologias més habitua-
les destacan la deficiente preparacion del soporte (falta de
planeidad o resistencia), errores en la adhesién y fijacion
mecdnica, discontinuidades en el aislamiento, ejecucién in-
correcta de juntas y encuentros, asi como una inadecuada
colocacién de mallas de refuerzo. También son frecuentes
fallos en puntos singulares, como son los zécalos, huecos,
arranques o coronaciones, que comprometen la estanquei-
dad y favorecen fisuraciones o filtraciones”, describe Toni
Martos, de SIKA.

Mds explicita, Cecilia Girotti, de KNAUF INSULATION, describe
que “los problemas mds habituales suelen estar relacionados
con una preparacion insuficiente de la fachada, una colocacién
incorrecta del aislamiento o fijaciones inadecuadas. También
se detectan deficiencias en la resoluciéon de puntos singulares,
como encuentros con carpinterias, arranques o remates, asi
como en la correcta integracién de las capas del sistema, lo
que puede generar patologias como fisuras o humedades.

DANOSA: “Los problemas més habituales no suelen ser ‘del
SATE’ como concepto, sino del nivel de detalle en prescripcién o
de la calidad de ejecucién”. En primer lugar, cita “errores deriva-
dos de una preparacién insuficiente del soporte [...], que condi-
cionan la adherencia y el desempefio del sistema. En paralelo, es
frecuente que se subestime la importancia de los encuentros sin-
gulares (perimetros de huecos, arranques, coronaciones, juntas
y uniones con carpinterias), donde la ausencia de sellados com-
patibles, remates y protecciones superiores (p. €j., albardillas)
incrementa el riesgo de filtraciones y patologias. La ejecucién
exige formacién y conocimiento: respetar secuencias, tiempos
de curado, condiciones ambientales y control de calidad en cada
fase. La falta de conocimiento por parte de algunos equipos de
instalacion y una planificacién deficiente del frente de obra si-
guen estando entre las principales causas de error.

Otro foco recurrente es la falta de prescripcién detallada,
ajustada a la tipologia de obra y a las solicitaciones previs-
tas (impacto, exposicién, altura, etc.). Cuando el proyecto
no define con claridad espesores, fijaciones, tratamiento de
puntos singulares y compatibilidades, se abren puertas a
“soluciones mixtas” o selecciones de producto inadecuadas.
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En sintesis, la mejora pasa por coordinar proyecto—suminis-
tro—instalacion, y por tratar el SATE como un sistema inte-
gral, no como una suma de materiales de prestaciones no
evaluadas en interaccion global”.

Por tanto, si persisten errores de forma recurrente o habitual, es
obvio que lo proyectado en relacién con el sistema SATE diferird
con lo que finalmente se ejecuta en obra, y que surjan situacio-
nes no previstas en proyecto que obliguen a realizar ajustes in
situ. Una duda que planteamos a los fabricantes entrevistados.
“Como he dicho antes, existe en ocasiones una desvia-
cién entre lo proyectado y lo ejecutado. Factores como
el estado real del soporte, modificaciones durante la obra
o interferencias con otros oficios obligan a realizar ajus-
tes in situ. Sin una adecuada supervisién técnica, estas
adaptaciones pueden derivar en soluciones no compati-
bles con el sistema originalmente especificado”, responde
Toni Martos, de SIKA.

Cecilia Girotti, de KNAUF INSULATION, lo reitera: “No siem-
pre hay una correspondencia exacta entre lo definido en
proyecto y lo ejecutado. Es frecuente que surjan condicio-
nantes en obra, como son el estado del cerramiento o in-
terferencias producidas por retrasos, que obligan a adaptar
las soluciones. Estas modificaciones requieren un adecuado
control técnico para mantener las prestaciones previstas”.

Segln la experiencia de DANOSA, “cuando el SATE esta
correctamente definido en proyecto -con solucién tipo, de-
talles constructivos y criterios de ejecucién- lo ejecutado
suele coincidir razonablemente con lo prescrito. Aun asi, es
habitual que durante la obra aparezcan circunstancias que
requieren ajustes puntuales, especialmente en rehabilita-
cién. Entre ellos pueden citarse como ejemplos de ajustes
necesarios la revision y mejora del estado real del soporte,
la adaptacion de determinados detalles constructivos o la
colocacién de elementos que introducen cargas en la fa-
chada SATE.

71 proyectar

Por ello, la pormenorizacién en proyecto es el factor que més
reduce imprevistos: cuanto mejor estén definidos los deta-
lles y el método de ejecucién, menor necesidad de correc-
cién in situ. También es clave una comunicacién fluida entre
direccién facultativa, instalador y soporte técnico, de modo
que los ajustes necesarios se resuelvan con criterios homo-
géneos y documentados.

En este sentido, DANOSA se concede una especial impor-
tancia a la correcta prescripcién y soporte en fase de instala-
cion. Para ello, se dispone de un equipo técnico de soporte
a proyecto que actlia como apoyo fundamental en esta fase,
asi como de un respaldo del departamento técnico para si-
tuaciones de mayor complejidad. Paralelamente, durante la
ejecucidén, se dispone de seguimiento en obra, permitiendo
resolver dudas, acompafiar los ajustes necesarios y acompa-
fiar la correcta aplicacién del sistema”.

Instalacién en obra con profesionales cualificados

Pasando a otras cuestiones, la logistica y la organizacién en
obra tienen un peso decisivo en el éxito del SATE. Por tanto,
Jqué papel juegan la logistica, la distribucién y la instalacién
para que el sistema funcione como un conjunto coherente y
mantenga en obra las prestaciones previstas en proyecto?
A esta cuestién, pedimos que los entrevistados sefialaran,
segun su rodaje en el SATE y su dilatada experiencia en la
construccién, qué cambios deberian producirse para mejorar
la calidad de las instalaciones SATE y minimizar errores.

Para Toni Martos (SIKA) la logistica, la distribucién y la instala-
cion “son determinantes. El uso de sistemas completos jun-
to con una adecuada planificacién de la obra y aplicadores
cualificados, como los profesionales homologados por Sika,
es esencial para garantizar la correcta ejecucién y el cumpli-
miento de las prestaciones térmicas y mecdnicas previstas”.

“Es clave seguir reforzando la formacién técnica de los apli-
cadores, como hacemos desde Sika -afirma Toni Martos res-
pecto a los cambios necesarios en el sector-, asi como exigir
el uso de sistemas certificados completos, incrementar los
controles de ejecucion en obra y fomentar una mayor coor-
dinacién entre proyectistas, direcciones facultativas y em-
presas instaladoras. Ademads, una estandarizacién de bue-
nas practicas y el seguimiento post ejecucién contribuirian a
minimizar patologias y asegurar la durabilidad del sistema”.

<<Ia clave esta en que el mercado
entienda que una solucion
avanzada no es mas cara: es la
que mejor funciona al analizar el
edificio a largo plazo>>
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<<en este escenario, resulta
esencial apostar por soluciones
completas de fabricante, evaluadas
como sistema y no como elementos
aislados... y promover la formacion
especifica y el apoyo tecnico >>

En cuanto a KNAUF INSULATION, “la logistica y la planificacion
del suministro juegan un papel fundamental -expone Cecilia Gi-
rotti respondiendo al primer punto-. Disponer de soluciones com-
pletas, compatibles entre si, junto con una correcta coordinacion
de los materiales y una mano de obra cualificada, resulta clave
para asegurar una ejecucion continua y conforme a los estanda-
res del sistema”. En cambio, segun Cecilia Girotti, “para elevar
la calidad de las instalaciones” la clave es “seguir impulsando la
formacion especializada de los instaladores, promover el uso de
sistemas completos ensayados, reforzar los controles en fase
de ejecucién y mejorar la coordinacion entre todos los agentes
implicados. Todo ello contribuird a optimizar el comportamiento
térmico, la durabilidad y la sostenibilidad de los sistemas SATE”.

“El sistema SATE presenta diversas fases de aplicacion,
cada una con necesidades especificas de producto y de
planificaciéon -matizan desde DANOSA-. Por ello, la logisti-
ca, la distribucién y la instalacién juegan un papel esencial
en el éxito global del sistema y deben estar perfectamen-
te coordinadas entre si. La planificacién resulta clave para
sincronizar las distintas fases de aplicacion del SATE con el
avance general de la obra. El SATE requiere una secuencia
precisa de suministro de materiales, acorde con el avance
de la obra y con las fases de ejecucion. Factores como la
disponibilidad de espacio en obra, habitualmente limitada,
el uso de medios de elevacion para trabajos en fachada o la
dependencia de las condiciones climatolégicas, exigen una
coordinacién precisa entre todos los agentes implicados.

Desde el punto de vista de la calidad, la logistica y la distribucién
deben garantizar el suministro de un sistema completo de una mis-
ma marca, probado y evaluado conforme a la normativa vigente,
asegurando su idoneidad y durabilidad. En DANOSA, la propuesta
de valor se basa en el suministro integral del sistema SATE, con
produccién y distribucion de los distintos componentes desde di-
versas plantas de fabricacion y delegaciones logisticas. La capilari-
dad proporcionada a través de la red de distribuidores especializa-
dos permite una presencia sélida en el mercado”.

Tras estas valoraciones, se puede afirmar que si bien en el
plano, el SATE aparece como un sistema cerrado, coherente
y técnicamente resuelto, en obra su realidad es mas comple-
ja: el rendimiento final depende de que proyecto, suminis-
tro y ejecucién mantengan la misma logica. En este bloque,
SIKA y KNAUF INSULATION coinciden en sefialar que la dis-
tancia entre la teoria del sistema completo y su aplicacién
real sigue existiendo, aunque también que el sector avanza
hacia una mayor profesionalizacién y control técnico.

Finalmente, preguntamos a los fabricantes, ;qué cambios
deberian producirse para mejorar la calidad de las instala-
ciones SATE y minimizar errores?

Segun Toni Martos, (SIKA), “es clave seguir reforzando la for-
macién técnica de los aplicadores, como hacemos desde Sika,
asi como exigir el uso de sistemas certificados completos, in-
crementar los controles de ejecucién en obra y fomentar una
mayor coordinacién entre proyectistas, direcciones facultativas
y empresas instaladoras. Ademds, una estandarizacién de bue-
nas practicas y el seguimiento post ejecuciéon contribuirian a
minimizar patologias y asegurar la durabilidad del sistema.

Cecilia Girotti (KNAUF INSULATION) opina que, “para elevar la
calidad de las instalaciones, es necesario seguir impulsando la
formacion especializada de los instaladores, promover el uso de
sistemas completos ensayados, reforzar los controles en fase
de ejecucion y mejorar la coordinacién entre todos los agentes
implicados. Todo ello contribuird a optimizar el comportamiento
térmico, la durabilidad y la sostenibilidad de los sistemas SATE.

Fuentes internas de DANOSA seflalan que “la mejora de la
calidad en las instalaciones SATE debe abordarse desde dos
dmbitos principales. Por un lado, la seleccién de sistemas
integrales de calidad contrastada, evaluados y certificados
mediante una Evaluacién Técnica Europea (ETE). Por otro, el
refuerzo del conocimiento técnico de los instaladores y de los
distintos agentes con responsabilidades en la ejecucién y el
control de la calidad, como constructores, direccién facultativa
y propiedad. En este escenario, resulta esencial apostar por
soluciones completas de fabricante, evaluadas como sistema
y no como elementos aislados. Paralelamente, es necesario
promover la formacién especifica y el apoyo técnico, tanto
mediante acciones formativas como a través de asistencia in
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situ, proporcionadas por fabricantes, asociaciones sectoriales
especializadas o centros de formacién oficiales.

En DANOSA, el compromiso con la calidad se refleja en la
certificacién de los sistemas Danotherm SATE, validados
bajo ETE — Evaliation Técnica Europea - conforme a EAD vi-
gente, asi como en la oferta de formacién para instaladores,
soporte a la prescripcién, definicién de detalles constructi-
vos y seguimiento técnico en obra. Todo ello contribuye a
mejorar la calidad de ejecucién y a minimizar errores, garan-
tizando sistemas mds duraderos y eficientes”.

Conclusiones finales a pie de obra

Como ya se adelantaba en el arranque de este reportaje, el
andlisis del Sistema de Aislamiento Térmico por el Exterior
confirma su consolidacién como solucién de referencia en
la rehabilitacién energética y su progresiva implantacion en
obra nueva, impulsada por el contexto normativo, las ayudas
publicas y la necesidad de actuar sobre un parque edificato-
rio con bajos niveles de eficiencia.

Tras conocer las valoraciones de los fabricantes referen-
tes SATE en Espania, resulta evidente que, desde el punto
de vista técnico, el modelo de sistema completo certifica-
do ha elevado el nivel de exigencia del sector, aportando
soluciones ensayadas como un conjunto y con prestacio-
nes verificadas. También que las Evaluaciones Técnicas
Europeas (ETE) se han consolidado como el principal me-
canismo de validacién, aportando seguridad, trazabilidad
y una base sélida para la prescripciéon en proyecto, dada
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<<el desarrollo de este sistema
transita hacia una nueva fase en

a que el foco atencion pasa al
proceso... donde el criterio técnico
gana peso frente al economico >>

la ausencia de norma armonizada en este dmbito arqui-
tectonico.

En cuanto a eficiencia energética, el SATE se posiciona
como una de las soluciones mas eficaces para reducir la
demanda energética y mejorar el confort interior, con be-
neficios adicionales en proteccién del cerramiento, durabi-
lidad y versatilidad arquitecténica, avalados por su capa-
cidad para actuar de forma continua sobre la envolvente,
eliminar puentes térmicos y estabilizar el comportamiento
higrotérmico del edificio.

Ademés, en la actualidad, el desarrollo de este sistema tran-
sita hacia una nueva fase en la que el foco atencién pasa
del producto al proceso. La evolucién de los materiales y la
creciente especializacion del SATE reflejan un mercado mas
complejo y regulado, donde las soluciones se adaptan a con-
diciones especificas de proyecto y donde el criterio técnico
gana peso frente al puramente econdémico.

Pero, aunque este sistema constructivo esté adquiriendo la
madurez técnica, tiene un punto critico a solventar cuando
llega la hora de su ejecucién en la obra, persistiendo una
brecha entre la I6gica del sistema SATE y su aplicacion real,
porque factores como el estado del soporte, las interferen-
cias entre oficios, la falta de profesionales cualificados o las
modificaciones durante la ejecucion comprometen la cohe-
rencia del sistema.

Por tanto, la calidad del SATE depende de tres variables funda-
mentales: una correcta prescripcion, respaldada por un control
técnico riguroso; el uso de productos compatibles; y una eje-
cucion realizada por profesionales cualificados. A su vez, estas
variables permiten identificar los principales retos estructurales
del sector: la falta de mano de obra especializada, la necesi-
dad de reforzar la formacion técnica y la mejora de la coordina-
cién entre los agentes implicados. En paralelo, aspectos como
la logistica, la planificacién del suministro y la trazabilidad del
sistema resultan cruciales para garantizar que las prestaciones
definidas en proyecto se mantengan en obra, reduciendo des-
viaciones y patologias asociadas a una ejecucion deficiente.

Asi pues, aunque el SATE ha alcanzado un alto grado de de-
sarrollo técnico, su consolidacién definitiva dependerd de la
capacidad del sector para trasladar esa légica de sistema al
entorno real de la construccion, a la obra in situ, donde el
rigor técnico y la coordinacién entre todos los agentes inter-
vinientes resultardn determinantes para garantizar la durabi-
lidad del sistema SATE y el mantenimiento de sus prestacio-
nes a lo largo de su vida util. #
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